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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE
WYKOPY

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wykopow zwigzanych z budowa, przebudowg targowiska w Kaluszynie
W zakres rob6t wchodzi:

— wykonanie wykopdéw obudowanych,

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre§leniami podanymi w SST Cze¢s¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy

Wymagania og0lne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,
poz. 2016, z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).



Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegdlowe

5.

Przy wykonaniu robo6t ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materiaty wystepuja jako

zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopow nalezy stosowac nastepujace materiaty:

— elementy usztywniajagce i rozpierajace z ksztaltownikow stalowych zgodne z dokumentacja
projektowa i odpowiadajace wymaganiom podanym w SST dotyczacej konstrukcji stalowych.

Do odwodnienia wykopow nalezy stosowac nastepujace materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopoéw nieobudowanych nalezy stosowa¢ nastepujace materialy:

— geowldkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

Sprzet

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogodlne”.

Transport

Materialy z wykopdéw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Urobek nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drég publicznych i dojazdoéw do terenu budowy Wykonawca begdzie usuwat na biezaco i
na wlasny koszt.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpadow (wytwoérca) zobowigzany jest posiada¢ stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia
27.04.2001 r. 0 odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czegs$¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w SST Cz¢s¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.



5.2.

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

5.3.

Przed przystagpieniem do wykonywania wykopoéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych
w nawigzaniu do badan geologicznych.

W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz
wstrzyma¢ prowadzenie robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wplyna¢ na bezpieczenstwo
konstrukcji lub robdt. Zgode na wznowienie robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po
przedtozeniu przez Wykonawceg:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych

zmian konstrukcyjnych,
— skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w sposéb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

Roboty przygotowawcze

5.4.

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budows, przebudows, modernizacja, remontem lub
rozbiodrka obiektu budowlanego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.

Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany przez
Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robot.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli
dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposdb zabezpieczenia powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne
zwigzane z:

— Wwyznaczeniem osi 1 ustawieniem kotkoéw kierunkowych,

— ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperéw pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng rob6t ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegoélnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska
— Dz. U. Nr 62 poz. 627 z podzniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez
naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa
gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastgpito obsuniecie si¢ gruntu.



Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienic w sposob zgodny ze
zwyczajowa praktyka inzynierskg w calym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposob
odwodnienia wykopu nie mozne powodowaé powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych

Wykonywanie wykopow powinno postgpowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwié¢

odptyw wod z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robot. Nalezy

przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu

projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem

celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.5. Wykopy nieobudowane

5.6.

Wykopy nieobudowane mozna wykonywaé¢ do glebokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajacego
wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, posp6tki) o nachyleniu 1:1,5.

Odwodnienie wykopoéw

5.7.

Wykonawca rob6t powinien wykona¢ urzadzenia, ktoére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych
i padowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zalezno$ci od warunkow gruntowych, moze
zastosowaé systemy iglofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda
bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wy-
kopu. Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi
by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

W przypadku prowadzenia robot ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub rozbiorce
przepustow przed przystgpieniem do robot na wlocie 1 wylocie przepustu nalezy wykona¢ grodzie
ziemne. W przypadku duzych ciekéw wodnych grodzie nalezy wzmocni¢ przez wbicie w poprzek
rowu $cianki szczelne;j.

Wode na drugg strong torowiska nalezy przepompowywaé za pomocg pomp i wezy lub ujaé w
rurocigg poprowadzony w $wietle istniejagcego obiektu.

Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza:
+15¢cm — dla wymiarow wykopdw w planie,
+ 2cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+ 10% — dla nachylenia skarp wykopow.

Kontrola jakos$ci robét

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakosciowe i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:



e  sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z dokumentacja,

e  kontrolg prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,

e  sprawdzenie przygotowania terenu,

e  kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

e sprawdzenie wymiarow wykopow,

e sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czegs¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze§cienny) wykonanych wykopow.

8. Odbior robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektows, niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czegs¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

;. . . 3 , . . .
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m® wykopdéw w gruncie, w stanie rodzimym.

10. Przepisy zwiazane

14.1. Normy:
1.  PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.
3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
4.  PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
6. BN-88/8932-02 Podltoze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
7. PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki szczelne.
8. PN-EN 10248-1:1999  Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne

warunki dostawy.

9.  PN-EN 12048-2:1999  Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztaltu 1 wymiarow.

10. PN-EN 10249-1:2000  Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

11.  PN-EN 10249-2:2000  Grodzice ksztalttowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztaltu 1 wymiarow.



12.  PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wlasciwosci wymagane w

odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

13. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1.

o

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,

poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdZniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621,

Z p6zniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie
(Dz. U.z 1998 r. Nr 151, poz. 981),

Warunki techniczne dla kolejowych obiektéw inzynieryjnych,

. Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowa, przebudows targowiska w
Katuszynie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre§leniami podanymi w SST Cz¢é¢ G: ,,Wymagania ogolne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem

zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspot-

pracujacymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domie-
szek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikow mineralnych i1 ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne 0 boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukceji

montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych

na miejscu.



1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢

wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002

oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegblowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéow wg
norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymato$ciowych:
o klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
e Kklasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
e Kklasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999
oraz warunkow technicznych D2.
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajgcy nastepujace dane:
e 0znaczenie,
e nazwa wytworni i miejscowosci,
e masa worka z cementem,

o data wysyiki,



e termin trwalos$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami

badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni, mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze

by¢ uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
o dla cementu pakowanego (workowanego):

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z
bokéw przed opadami),

— magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

o dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneu-
matycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych §cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce — w przypadku przechowywania

w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
W Sposdéb umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ stato$cig cech fizycznych i1 jednorodnoscig

uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jako$ci. Poszczegolne rodzaje i frakcje



kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki
sposéb, aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly sig.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan

i testow i nie zaktdcaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
pelnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnos$ci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajagcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa
0 uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym si¢
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych wg
PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stalosci zawarto$ci

frakcji 0-2 mm.



2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrolg zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwickszenie nasigkliwosci i1 skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez
oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajacym wiazanie lub op6zniajacym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych musza posiada¢ Aprobate Techniczng wydana przez IBDiM do
ich stosowania w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko

Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywana w Wytworni
(tzw. ,,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250
lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca
musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzoér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042
oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-1SO 6935-1/Ak:1998,
PN-1SO 6935-2:1998, PN-1SO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek 1 kregow powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.



Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z po-
dziatem wg wymiaréw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,
0 $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie

oraz odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.
2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania podkladek

dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-

10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-
96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowac s$rodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé¢ sie pod wplywem warunkow

atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.

2.2.7. Rusztowania

Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materialy zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:

— sprzgtem ciesielskim,



4.1.

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:

— gigtarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

4) do uktadania mieszanki betonowe;j:

pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,

wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,

wibratorami przyczepnymi,
— latami wibracyjnymi,

zacieraczkami do betonu.

5) do obrobki i pielggnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czeg$¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Transport skladnikéw mieszanki betonowej

4.2.

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢é przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezgco i na wlasny

koszt.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilos¢ samochodow
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W cza-
sie transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych
w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wiasny

koszt.



5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B
06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot” uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem Kkonstrukcji
betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak

rowniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowa-
ng przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,,Dokumentacja technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do

Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na
deskowania nie moga deformowaé si¢ pod wplywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm
i szerokos$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy szczeliny
miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegolng uwagg na uszczelnienie stykow
$cian z dnem deskowania.

Szczegbdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwréci¢ na elementy tworzace fakture $cian
licowych 1 zapewniajgce niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementow konstrukcji.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegélnie w stykach wklestych. Mozna takie
fazowania wykonywa¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku
nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmian¢ rozmieszczenia
zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem pokrywac trzeba $rodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowa¢é plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie

zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).



Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac

zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do calkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wilasci-
wosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rgcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywac
strumieniem wody. Pre¢ty oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choc¢by
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przy-
padku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z réw-
noczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretow nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna. Niedopuszczalne sa

tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentow wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwe] otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkladek z pretdw stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci §cian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych
pier§cieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretow do 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.



Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie i wzglgdem deskowania
nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i normg PN-
91/5-10442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniag wysokos¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania prgtow
nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od
krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do ukltadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielko$¢ otuliny.

5.2.5.2. Zaggszczenie betonu:

Roboty zwiazane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami

normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji

projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem,

a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierun-

ku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardnialego ze Swiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu

betonu.



Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac
2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia

i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczes-
niejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot

i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatoséci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewnié
mieszanke betonowa o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co

najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie 1 podgrzanie zabetonowanej

konstrukcji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyj-
nej dla prefabrykatow.



6.

6.1.

Kontrola jakosSci

Wymagania ogdlne

6.2.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego miedzy innymi
podziatl obiektu na cze$ci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwo$ci badan, sposobu i ilo§¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Ocena poszczeg6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne

wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czgé¢ G: ,,Wymagania ogolne”.

Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-
twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-
10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
— sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnos$ci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania §rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-
twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.



6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzia-
nych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przecho-
wywanie 1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci stosowanych
materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium Iub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach
InZynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikéw mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny byc¢
uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST,
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materialow, a wy-
magane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. 1los¢ pobranych
prébek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez

Inzyniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przecho-
wywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stoso-
wanych materialow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium Iub tez, za zgoda InZzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkc;ji.
W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilo§é pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wlasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-

10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu

Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.



6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzia-
nych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowy-
wanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowa-
nych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium Iub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach
InZynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji.
W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilo§¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej

SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowienia-
mi normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzegtu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochodoéw do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze§cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych

zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows,

niniejsza SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem



tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6

niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe platnoéci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub Zelbetowej, zgodnie

z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i ocena jakosci wykonania robot na podstawie

wynikdéw pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikow produkcji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie ,,Projektu technologii betonowania”,

wykonanie ,,Planu kontroli” materialow i robot,

wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,

oczyszczenie podioza,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przyciecie, wygiecie i laczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,
oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonoweyj,

przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zaggszczeniem 1 wyr6wnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,

rozbiorke deskowania i rusztowan,

usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu robdt z odpadow 1 usunigcie ich poza teren robét,

wykonanie i dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych

Specyfikacja lub zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera roOwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:

1. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone.
Wymagania i badania.

2. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku.

5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Czgs¢ 2: Ocena zgodnoSci.



10.
11.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-1SO 6935-1:1998
PN-1SO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-1SO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stalosci
objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tfamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

Czgs$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw.

Czgs$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci
zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci
zanieczyszczen w postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwos$ci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspolne wymagania i badania.



32. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne

wymagania i badania.

33. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

34. PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

35. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36. PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢$¢ 1: Klasyfikacja.

37. PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢$¢ 1: Terminologia.

38. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cz¢$¢ 3: wymagania dla sklejki
uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

39. PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.

40. PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201,

poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,

poz. 360, z pézniejszymi zmianami).



1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

Wstep

1.1. Przedmiot Szczegbdlowe] Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu w kon-

strukcjach zelbetowych — prefabrykowanych i wykonywanych na mokro, stalg A-I11 i A-111.

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie zbrojenia betonu..

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowe)j Specyfikacji Technicznej s zgodne z obowigzujgcymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Ogdblne wymagania

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes¢

G ,,Wymagania ogodlne”.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.
Klasg Wytrzymalo$é charakterystyczna | Znak gat_unku Postaé handlowa Srednica
stali (MPa) stali (mm)
18 G2 walcowka 6-—12
zebrowanie prety 10-32
Al 355 jednosko$ne 4 6-12
20 G2Y walcowka
prety 10-28
walcowka 6-—12
Al 410 346GS zebrowanie prety 10-32
dwuskosne
BSt500S prety 6 —28
walcowka 628
A-I1IN 490 20G2vY zebrowa’me prety 10— 28
dwuskosne
BSt500S prety 6—28

e Wilasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.




Srednica Granica Wytrzymalo$é Wydluzenie Zginanie a
Gittgﬂek preta plastyczna na rozciaganie trzpienia §rednica
mm MPa MPa % d — probki
18G2-b6-
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d =3a(90°)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknig¢, naderwan

i rozwarstwien.

e Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcdéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostalo$ci jamy usadowej, rozwarstwienia

i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,

wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sg dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i1 pretdéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach.

e (Odbiodr stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez

wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

— nazwg wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla

kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenia zgodno$ci przywieszek z zamoéwieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-
82/H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— proba rozciagania wg PN-91/H-04310,

— proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.




2.2.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos$¢ pretdw nalezy

oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

— na powierzchni prgtow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow,

— farb lub innych zanieczyszczen,

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w grani-
cach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5 mm na 1 m dtugosci preta.

e Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z

podzialem wg wymiarow i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie

narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierna

korozja stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powloka wykonana z mleczka

cementowego.

Drut montazowy

2.3.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego,
0 $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy

1,5 mm.

Materialy spawalnicze

2.4.

Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretow zbrojeniowych.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
inzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywac¢ specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami, nozycami
1 innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngc¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa podczas
transportu nalezy utozy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢

przed mozliwo$cia przesuwania si¢. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.



5.

5.1.

Wykonanie robot

Ogolne warunki wykonania robdt

5.2.

Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Pregty zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we witasciwos-
ciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieplej. Stal narazong na cho¢by
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przy-
padku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rOwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej, z jedno-
czesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. Laczenie pretow nalezy wykonywaé
zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gigcie pretow nalezy wykonaé zgodnie z rysun-
kami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o $rednicy
d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem,

wydluzanie pretow [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Sredvl\lll;: ngreta Kat odgiecia

46° 90° 135° 180°
6 B 05 0,5 1,0
g - 1,0 1,0 1,0
10 05 10 L0 -
1 0.5 10 1,0 15
14 05 15 15 2.0
16 05 1,5 L5 23
20 1.0 15 2,0 3,0
2 1.0 2.0 3,0 4,0
25 L5 2.5 35 25
28 2.0 3,0 4,0 5,0
” 25 35 50 6,0




Minimalne srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gladka miekka R, =400 MPa
D<10 d,=3d
10<d<20 d,=4d
20<d<28 d,=6d

Wewnetrzna $rednica odcigcia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-11 i A-11l. W miejscach zagi¢¢ i zataman elementow konstrukeji,
w ktorych zagieciu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé
$rednice zagiecia réwna co najmniej 20 d. Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na
ich zewnetrzna strong. Niedopuszczalne sg tam pgknigcia powstale podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi
10d.

Laczenie pretow nalezy wykonac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pr¢tow moga
by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania prgtoOw nalezy

wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobow zapewnienia otuliny, a szczegolnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych stosuje si¢ koniecznie otulenie za pomocg podktadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecigeiach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretow do 12 mm — o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i wzglgdem deskowa-
nia nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.



Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbeto-
wego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

- 0,07 m — dla zbrojenia gtownego i podpor masywnych,

— 0,055m —dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

- 0,05m — dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

- 0,3m — dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

— 0,025m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomoca spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sig¢ nastepujace rodzaje spawanych polaczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — lukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pétkolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

Kontrola jakosSci

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-

twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— 1ilo$ci stali,

— ich $rednic,

— dhlugosci, rozstawu i1 zakotwien,

— prawidlowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubos$ci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera rowniez po betonowaniu,
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— roznica w wymiarach siatki nie wigcej niz +3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekracza¢
20% wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ £25 mm,

— roznice w rozstawie migdzy pretami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5 mm,

— roOznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ +20 mm.



Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Cigcie pretow dlaL<6,00m w =420 mm

L — dlugos$¢ preta wg projektu dlaL>6,00m w =220 mm

Odgigcie (odchylenie w stosunku do dla L<05m w =210 mm

potozenia okre$§lonego w projekcie) dla 05m<L<15k w=+15 mm
dla L>15m w =220 mm

Usytuowanie pretow

a) otulenie w=<5mm

— mniejszenie w stosunku do wymagan

b) odchylenie plusowe (h — catkowita dla L<05m w==£10 mm

grubos$¢ elementu) dla 05m<L<15k w==15mm
dla L>15m w =120 mm

C) odstep pomiedzy sagsiednimi

réwnoleglymi prgtami (a — odleglosé dla

projektowana pomig¢dzy a<0,05m a<0,20m a<0,06m a<0,40m

powierzchniami przylegtych pretow) w=+5mm |w==l0mm |w=420mm w =130 mm

d) odchylenie w relacji do grubosci lub

szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia | dla

(b — catkowita grubos¢ lub szerokos¢ a<0,25m a<0,50m a<150m a<150m

elementu) w=+10mm |w=ZI5mm |w==+20mm w =£30 mm

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacja projektowsa i pomiara-
mi w terenie. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia,
tj. taczna dlugos¢ pretéw poszczegodlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow

o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete M.03.02.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad uje-
tych w SST Cze¢$¢ G ,,Wymagania ogdlne” oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.
Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami liczby pretow w po-
szczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow zlgcz i dtugosci zakotwien pretow

oraz mozliwos$ci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Podstawg ptatnosci wg M.03.02.40 Zbrojenie betonu stalg klasy A-1l i A-111 stanowi cena jednostko-

wa za 1 ton¢ wykonanego zbrojenia.



10.

Cena obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatow,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow,

— wygigcie, przycinanie i laczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzalkowego i spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot,

— wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez

inzyniera.

Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.
PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.
PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jako$ci
i niskostopowej.
PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na gorgco zwykle;j
jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania
i badania.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.
PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PB-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na goragco. Wymiary.
PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i prety do wyrobu
$rub i nakretek na gorgco. Wymiary.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

|IZOLACJE PRZECIWWODNE
| PRZECIWWILGOCIOWE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych

konstrukcji betonowych, zelbetowych lub stalowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-

wy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych

i stalowych, zwigzanych z budowa, przebudowg targowiska w Katuszynie..

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Ogob6lne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Materialy

Wymagania og6lne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,
z pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.



Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materiatow zgodnych z dokumen-

tacjg projektowa i posiadajgcych aprobatg techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegolowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:
2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych

Materialy do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-1:2000 oraz PN-EN 1SO
11126-1:2001.

2.2.2. Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkow betonu nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z SST dotyczaca napraw

konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.2.3. lzolacje
Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-

10260.

2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mogg by¢ stosowane nastepujace materiaty:

— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

— inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do

tego typu zastosowan.

2.2.3.2. Izolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goragco moga by¢ stosowane nastgpujace materialy:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-
92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— 1inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatow i1 posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do

tego typu zastosowan.

2.2.3.3. 1zolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materialy przewidziane w dokumentacji
projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatlow
i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach betono-
wych, Zelbetowych lub stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej

oraz niniejszej SST.



5.1.

2.2.4. Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

— geowldknine o gramaturze 500 g/m? odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— ptytki betonowe o wymiarach 35x35%5 ¢m wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na
zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatka o oczkach 10x10 cm z pregtow
@ 4,5 mm ze stali klasy A-I o grubo$ci zgodnej z dokumentacjg projektows (beton i zbrojenie
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych),

— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych

stykajacych si¢ z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materialéw izolacyjnych.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzgt powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czegs$¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby

zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

Wykonanie robot

Ogdblne warunki wykonania robot:

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czegsé G ,,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materialow, norma
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
izolacji.

Podwykonawca robot izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywa-
nia podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,

zelbetowych i stalowych obiektow inzynieryjnych.



5.2.

Ostateczng decyzj¢ o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy do
wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej obiektow inzynieryjnych podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niz
zaakceptowany przez Inzyniera — bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie
z norma PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do
+35°C 1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczgcej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/5-10050, PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN 1SO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-
97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi
W kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kar-
tach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:

— stanu podioza,

— temperatury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen. Nalezy usunac
wszystkie luzne czgséci 1 substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki
srodkow pielegnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zaglebienia i mate uszkodzenia nalezy
wyrownaé, a wicksze ubytki wypehié, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych.

I odwrotnie, materialy izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatléow do na-
praw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchni¢ betonu przedmuchaé sprezo-
nym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kar-

tach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:



— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

— temperatury podloza,

— wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na pod-
loza o wickszej wilgotnosci),

— wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca Srodkow gruntujacych,

zalecanych przez Producenta materialu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu

izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych
wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie waltkiem,

— natryskiwanie,

— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta
zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystagpienie do
kolejnych etapdéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do

Dziennika Budowy.
5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczace;

wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.

Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wla$ciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowoS$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
pod wzgledem rownosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

— kontrole prawidlowo$ci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jedno-

rodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),



— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z warto$cig
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ t¢ okresla si¢
jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubosé¢
okresla si¢ metodami nieniszczacymi lub niszczacymi w sposob zgodny z aprobata techniczng
IBDiM,

— kontrole poprawnos$ci naprawienia bledéw w wykonanej izolacji,

— kontrole wykonania warstwy ochronnej,

— 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczego6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czegs¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacja

projektowa i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST Czgé¢ G ,,Wymagania og6lne”.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do ko-
lejnych etapow robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dzien-
nika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych

w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty
wyniki pozytywne.

Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m? wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacja projektowa,
obmiarem robot, atestem Producenta izolacji i oceng jakoSciowa na podstawie wynikdw pomiarow
i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— przygotowanie materialdow do wykonania izolacji,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedow w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,



— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikoéw przeprowadzonych pomiardéw i badan,

— oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace;
niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-

sciernej. Czgs¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

6. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

7. PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami
stosowany na gorgco.

8. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

9. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej

z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

10. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub taSmie aluminiowe;.
11. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.
12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia 1 wyroby pokrewne. Wlasciwosci wymagane

W odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

13. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

14. PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czgsé¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

15. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje

powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.



16. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni.
Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz po calkowitym usunigciu nalozonych powtok.

18. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
I podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

18. PN-70/H-91051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

19. PN-701H-91052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2416; z poézniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY POKRYWCZE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach
budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrobki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Wymagania og0lne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST

B.16.00.00.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

2.3.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtoka

asfaltowa PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

Papa termozgrzewalna na osnowie z wlokniny poliestrowe] nawierzchniowa i podkladowa np wg

2.4.

Swiadectwa ITB nr 974/93

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na goraco

2.5.

Wymagania wg PN-B-24625:1998

Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.



2.6. Blacha stalowa ocynkowana biala wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.8. Dachowka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubo$¢ powto-
ki cynku wynosi min. 275 g/m% Cata powierzchnia plyt zabezpieczona jest obustronnie powtoka de-
koracyjng akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza si¢ posypke zewngtrzng z piasku
kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.
Jakos$¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.
Plyty dachowkowe musza posiadac aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywna
opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Dachéwka ceramiczna

Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. Laczniki
Do mocowania dachowek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane
wg wskazan producenta materiatéw pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5. Wykonanie roboét

5.1. lzolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza

warstwe mozna zastosowaé pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Polaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu

odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych
lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatow
smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.



5.2. Podkiady pod pokrycia z dachdéwek, plyt i blach

Wymagania ogoélne:

a)

b)

c)
d)

€)

f)
9)

rownos$¢ powierzchni deskowania i at powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy nig a latg
kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnoleglym,

podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekrdj min.38x50 mm,

faty nalezy przybija¢c do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowaé si¢ na
krokwiach,

rozstaw osiowy tat nalezy dostosowa¢ do rodzaju pokrycia,

faty i deski powinny spelnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachoéwka ceramiczna

a)

b)
c)

d)

€)

krycie dachowka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykow moze by¢ wykonywane przy
temperaturze powyzej +5°C,

przed przystapieniem do uktadania dachowek powinny by¢ wykonane obrobki blacharskie,
dachowki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety wzdtuz
poszczegdlnych rzgdow byl poziomy i jednoczesnie dotykal dolnego widocznego brzegu
skrajnych dachowek; odleglos¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych dachowek nie powinna
by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki wynosza 2 mm na 1 m i 30 mm na calej dtugosci
rzedu,

zamocowanie dachowek: co piagta dachowka w rzgdzie poziomym powinna by¢ przywigzana
drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w taty od strony poddasza lub bezposrednio do fat,

pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4. Obrobki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz

w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wigkszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,



5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ laczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dhugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej

na glebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne

a)

b)

d)

f)

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest:

dla robot B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,
dla robot B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podloza

badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,

przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,



sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca laty
kontrolnej o dtugo$ci 2 m lub za pomoca szablonu z podzialkg milimetrowa. Przeswit migdzy

sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbiodr robdt pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostgp podzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

~  doktadno$ci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywcezych stanowia nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czesciowy podloza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentoéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoéty odbioru materialow i wyrobow.

Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy
Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokos$ci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy naciag¢é nad miejscem
przyklejenia papy,
sprawdzenie szerokos$ci zakladow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czgsciowych i
koficowego przez pomiar szerokoséci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?.

Doktadnos$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow rynien,
sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji z wykonaniem podfoza i warstwy wierzchniej.



B.10.02.00 Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617/A1:1997
PN-B-27620:1998
PN-61/B-10245

PN-71/B-10241
PN-EN 490:2000

PN-75/B-12029/Az1:1999
Badania

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczng. Wymagania i
badania przy odbiorze.

Dachowki 1 ksztattki dachowe cementowe.

Ceramiczne materialy dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe.



